KAESER
KOMPRESSOREN

Schraubenkompressoren
Serie CSD

Mit dem weltweit anerkannten SIGMA PROFILM
Liefermenge 5,5 bis 12m?min, Druck 5,5 bis 15bar
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Was erwarten Sie von einem
Kompressor?

Als Anwender erwarten Sie von |hrer Druckluft-
versorgung vor allem hohe Wirtschaftlichkeit und
Zuverlassigkeit.

Investition Druckluftstation

DaS k||ngt einfach’ Wartungskostenanteil

doch werden diese
Eigenschaften

von unterschied-
lichsten Faktoren

beeinflusst:

So summieren

sich die Energie- Energiekostenanteil
kosten wahrend Energieeinsparung

der Lebensdauer
eines Kompressors auf ein Vielfaches der
Investitionskosten.

Effizienter Energieeinsatz ist deshalb fiir die
Drucklufterzeugung von gréBter Bedeutung.
Zugleich ist die Zuverlassigkeit der Kompressoren
besonders wichtig: Bei vielen Anwendungen garan-
tiert nur sichere Druckluftversorgung die Verfligbar-
keit teurer Fertigungseinrichtungen.

Zur Zuverlassigkeit gehort selbstverstandlich auch
das Bereitstellen konstanter Druckluftqualitat, was
zudem die Effizienz der nachfolgenden Druck-
luftaufbereitung erhoht.

Beim Larmschutz gilt: Besser gleich mit leiseren
Kompressoren hohe Gerduschemissionen vermei-
den, als sie nachtraglich durch Schallschutzmaf-
nahmen zu verringern.

Nicht zuletzt verursacht ein wirklich wirtschaftlicher
Kompressor auch sehr wenig Wartungsaufwand.

CSD —

der neue Mafdstab fur Wirtschaftlichkeit

Unsere Antwort:
Die CSD-Baureihe

Die neuen CSD-Schraubenkompres-
soren setzen die genannten Kunden-
anforderungen konsequent in der
betrieblichen Praxis um: Sie gehen
sparsam mit der Energie um, sind
leise, brauchen wenig Wartung,
arbeiten zuverlassig und liefern noch
bessere Druckluftqualitat. Dazu tragen
zahlreiche innovative Lésungen etwa
in den Bereichen Kompressoraggregat,
Antriebssystem, Kihlung und Luftung,
Schallddmmung sowie Wartung und
Instandhaltung bei. Das Resultat kann
sich sehen lassen: ein ausgereiftes
und zuverlassiges Produkt in bekannter
KAESER-Qualitat — die neue Baureihe
CSD.

Das SIGMA-PROFIL

Das im Jahr 1975 von KAESER
KOMPRESSOREN entwickelte
SIGMA-Profil erméglicht bis zu
15 Prozent Energieeinsparung
gegenuber herkbmmlichen
Schraubenlauferprofilen. In den
CSD-Anlagen kommen neue
Kompressorblécke mit nochmals
verfeinerten Profilen zum Einsatz.

Der Radiallufter

Leise und kraftvoll saugt der Radial-
lufter kalte Umgebungsluft durch die
Kuhler. Wegen seiner hohen Rest-
pressung (stabilen Kennlinie) nimmt
er auch eine mogliche Kuhlerver-
schmutzung nicht so schnell Gbel
und besitzt gentigend Reserven fir
den Anschluss von langen Abluft-
kanalen. Dennoch bendétigt der
Radialltfter weniger Antriebsleistung als konventio-
nelle Axiallifter und spart deshalb zusatzlich Energie.

Flisterleise

Leise Radialliifter und direktgekup-
pelte Aggregate verhindern weit-
gehend das Entstehen von Larm.
Doch erst das neue Kihlsystem
bringt den eigentlichen Fortschritt:
getrennte Kuhlluftfiihrung fir fast
hermetische Schallddmmung

bei voller Kuihlleistung. Mit nur
70dB (A) ist die CSD-Baureihe um
etwa 10dB (A) — also rund 90 Prozent! — leiser als
konventionelle Kompressoren gleicher Leistung.

Der 1:1-Antrieb: Wirtschaftlicher geht”s nicht

Der Motor der CSD-Anlagen treibt den Kompressorblock ohne Ubertragungsverluste direkt an. Dieser 1:1-Antrieb mit
wartungsfreier Kupplung reduziert gegentiber Getriebeversionen Komponentenzahl und Gerduschemissionen. Er erhdht
Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Aggregats. Die groRRen, auf den jeweiligen Druckluftbedarf abgestimmten Kompressor-
blécke arbeiten mit niedrigen Drehzahlen um 2980 U/min besonders effizient.



CSD — acht entscheidende Vorteile

Druckluftnachktihlung
Fluidktihlung
I Kompressoransaugluft
B Motorkdhlluft

Schraubenkompressorblock mit SIGMA-PROFIL

Eine bestimmte Antriebsleistung lasst sich grundsatzlich mit kleinen Kompressor-
blécken bei hohen Drehzahlen oder mit grof3en Kompressorbldcken bei niedrigen
Drehzahlen umsetzen. Grol3e, niedertourige Kompressorbldcke sind effizienter,
denn sie liefern bei gleicher Antriebsleistung mehr Druckluft. Deshalb hat Kaeser
den Aufwand nicht gescheut und speziell fur die CSD-Anlagen eine Reihe von
Kompressorbldcken entwickelt, deren GroR3e bei niedriger Antriebszahl exakt zur
jeweiligen Motorleistung passt. Die Investition in gro3e Kompressorblécke macht
sich im Betrieb schnell durch Energieeinsparung bezahilt.

Energiesparender 1:1-Antrieb

Der Vorteil dieses Antriebssystems liegt nicht allein im Vermeiden von Ubertra-
gungsverlusten. Antriebsmotor und Kompressorblock bilden zudem zusammen
mit der Kupplung und dem stabilen Kupplungsflansch ein kompaktes, langlebiges
Aggregat, das auRer dem Nachschmieren der Motorlager keine regelmafige
Wartung erfordert. Und wenn die Kupplung doch einmal ausgetauscht werden
muss, ist das in wenigen Minuten ohne Demontage des Aggregats zu erledigen:
Die Offnung im Kupplungsflansch ist fiir den Austausch der Kupplungshélften
mehr als reichlich bemessen. Ubrigens, die Kompressorenblockdrehzahl bei den
CSD-Anlagen betragt nur 2980 U/min, niedrige Drehzahl bedeutet hohe Effizienz,
Langlebigkeit = niedrige Druckluftkosten.

Innovativer Radiallufter

Leise und effizient, so lassen sich die wesentlichen Eigenschaften des Radial-
lufters beschreiben. Die geringe Gerauschemission wird durch niedrige
Umfangsgeschwindigkeiten erreicht. Gleichzeitig liegt der Leistungsbedarf um
bis zu 50 Prozent unter dem vergleichbarer Axialltfter. Ein weiterer Vorteil des
Radialltifters ist seine hohe Restpressung (stabile Kennlinie), die den Anschluss
von Abluftkandlen mit Druckverlusten bis 80 Pa (CSD 122 60 Pa) ohne zusatz-
liche Ventilatoren erlaubt.

Neuartige Kuhlluftfihrung

Neben der besseren Kuhlwirkung bietet dieses System noch weitere Vorteile: Die
Kahlluft wird durch die Kuhler hindurch in den Kihlerkasten gesaugt und dann
direkt nach oben ausgeblasen. Deshalb kann das Innere der Anlage nicht durch
den Hauptkihlluftstrom verschmutzt werden. In der Kuhlluft vorhandene Schmutz-
partikel setzen sich vorwiegend auf der Lufteintrittsseite der Kihler ab, bei den
CSD-Anlagen also auf3en. Dort sind Verschmutzungen leicht zu erkennen und
ohne Ausbau der Kuhler leicht zu entfernen. Die Betriebssicherheit wird so erhdht
und zugleich der Wartungsaufwand verringert.

KOMPRESSOREN

Optimiertes Abscheidesystem

Die CSD-Anlagen sind mit einem neuen, noch wirksameren Abscheidesystem
ausgestattet. Das Kihlfluid wird zun&chst durch eine zentrifugale Strdomung

im Abscheidebehélter weitgehend von der Druckluft getrennt. Dank dieser
effizienten Vorabscheidung gelangt nur noch eine minimale Fluidmenge zur
Abscheidepatrone, deren neues Tiefenfilter eine vergroRerte Schmutzaufnahme-
fahigkeit besitzt. Beide Faktoren verdoppeln die Standzeit der Abscheidepatrone
im Vergleich zu bisherigen Systemen und fiihren zu minimalen Aerosolgehalten
in der Druckluft (Restfluidgehalt < 1mg/m?). Das bedeutet nochmals verbesserte
Luftqualitéat und weitere Entlastung der nachgeschalteten Aufbereitungskom-
ponenten. Die Differenzdruckiberwachung der Abscheidepatrone stellt einen
wirtschaftlichen Betrieb sicher.

E Synthetisches Kuhlfluid

Das synthetische Kiihimittel SIGMA FLUID ermdglicht es, das Wechselintervall
auf Giber 6000 Betriebsstunden zu verlangern. Wegen der oftmals sehr unter-
schiedlichen Umgebungs- und Ansaugbedingungen empfehlen wir jedoch, zum
vorbeugenden Schutz ihrer Anlage ab 6000 Betriebsstunden Fluidanalysen
durchzufuhren. Dartiber hinaus fiihrt der Einsatz von SIGMA FLUID zu einem
geringeren Fluidverbrauch, da sein Dampfdruck besonders niedrig ist. Die
reduzierte Emulsionsneigung von SIGMA FLUID ermdglicht zudem einfachere
und kostengiinstigere Kondensataufbereitung. SIGMA FLUID senkt so die
Servicekosten und erhéht zugleich die Betriebssicherheit.

Einfache Wartung von vorn

Sowohl das Wechseln des Fluidfilters als auch das Austauschen der Patronen
von Ansaugluftfilter und Fluidabscheider erfolgen — wie alle Servicearbeiten —
von vorn. Diese gute Zuganglichkeit beschleunigt die Wartungsarbeiten erheblich.
Héhere Verfugbarkeit und geringerer Serviceaufwand sind positive Resultate
dieser durchdachten Konstruktion. Mit der Riickseite und der linken Seite kdnnen
CSD-Anlagen zur Wand hin aufgestellt werden.

E Das Steuerungssystem SIGMA-CONTROL

Grundlage der Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL ist ein robuster,
updatefahiger Industrie-PC mit Echtzeit-Betriebssystem. Leuchtdioden in Am-
pelfarben geben rasch und eindeutig Auskunft tiber den Betriebszustand. Die
Bedienung erfolgt Giber das vierzeilige Klartext-Display in 30 Sprachen und die
mit Piktogrammen markierten Soft-Touch-Tasten. SIGMA CONTROL steuert und
Uberwacht den Kompressor vollautomatisch. Im Storfall wird der Kompressor
durch die Sicherheitskette sofort abgeschaltet. Aus Dual-, Quadro-, Vario- und
Durchlauf-Steuerung lasst sich nach Bedarf die energieeffizienteste Regelungsart
wahlen. SerienmaRig sind Schnittstellen zum Anschluss eines Modems, eines
zweiten Kompressors im Grundlastwechselbetrieb und an Datennetze (Profibus
DP) vorhanden.




Ausstattung

Gesamtanlage

betriebsbereit, vollautomatisch, super-
schallgedampft, schwingungsisoliert,
Verkleidungsteile pulverbeschichtet

Schalldammung

Auskleidung mit abwaschbarem
Schaumstoff; maximal 70 dB(A) nach
PN8SNTC 2.3 in 1 m Abstand, Freifeld-
messung

Schwingungsisolierung
Schwingmetallelemente, zweifach
schwingungsisoliert

Kompressorblock

einstufig, mit Kihlfluideinspritzung,
Original-KAESER-
Schraubenkompres-
sorblock mit SIGMA

PROFIL

Antrieb
direktgekuppelt ohne Getriebe,
drehelastische Kupplung

Elektromotor

Energiesparmotor, deutsches Qualitats-
fabrikat, IP 55, ISO F als zusétzliche
Reserve; Kaltleiterfihler (Motorvoll-
schutz) optional

Verbindung Elektromotor-
Kompressorblock

Block mit integriertem Kupplungs-
flansch

Elektrische Komponenten
Schaltschrank IP 54; automatische
Stern-Dreieck-Schiitz-Kombination;
Uberstromausloser; Steuertransforma-
tor, potenzialfreie Kontakte fir Liftungs-
technik vorhanden

Technische Daten CSD

Kuhlfluid- und Luft-
kreislauf

Trockenluftfilter mit Vorabscheidung;
pneumatisches Einlass- und Entlif-
tungsventil; Kahlfluidvorratsbehalter
mit Dreifach-Abscheidesystem; Sicher-
heitsventil, Mindestdruckriickschlag-
ventil, Thermoventil und Mikrofilter
im Kahlfluidkreislauf; alle Leitungen
verrohrt, elastische Aeroquip-Verbin-
dungen

Kuhlung

in Standardausfuihrung luftgekihlt;
getrennte Aluminiumkahler fir Druck-
luft und Kuhlfluid; Radialventilator mit
separatem Elektromotor

SIGMA CONTROL
Schnittstellen/Datenkommunikation:
RS 232 fir Modem, RS 485 fiir einen
zweiten Kompressor im Sequenzer-
betrieb, Profibus (DP) fur Datennetze,
vorbereitet fir Teleservice

max. Liefermenge *) Hochstiiber- Motornenn- Abmessungen Geréuschpegel **) Gewicht
Betriebstber- ~ Gesamtanlage bei druck leistung BxTxH
Modell druck Betriebstberdruck
bar m¥/min bar kW mm dB(A) kg
75 8,25 8
CSD 82 10 6,9 11 45 1650 x 1041 x 1865 69 1260
13 515 15
75 10,2 8
CSD 102 10 8,2 12 55 1650 x 1041 x 1865 69 1300
13 6,75 15
75 12,0 8
CSD 122 10 10,05 10 75 1650 x 1041 x 1865 7 1330
13 8,07 15

*) Liefermenge nach 1SO 1217: 1996, Annex C; **) Gerauschpegel nach PN8NTC2.3 in 1m Abstand, Freifeldmessung

Ergonomische
Bedientafel
Ampelfunktionen
(rote, gelbe und
grune LED) fur den
aktuellen Betriebszu-
stand. Vierzeiliges
Display mit Klar-
textanzeige; 30 Sprachen wahlbar;
Soft-Touch-Tasten mit Piktogrammen;
Auslastungsanzeige

Umfangreiche Funktionen
vollautomatische, selbststéandige
Uberwachung von Verdichtungsend-
temperatur, Motorstrom, Kompres-
sordrehrichtung, Luftfilter, Fluidfilter,
Abscheidepatrone; Messdatenanzeige,
Stundenzahler fur die Hauptbauteile
des Kompressors, Servicestunden-
zéhler, Anzeige der Statusdaten und
Ereignis-Informationsspeicher. Dual-,
Quadro-, Vario- und Durchlauf-Steue-
rung serienmafig wahlbar

(siehe SIGMA CONTROL/SIGMA CONTROL
BASIC-Prospekt 780)

KOMPRESSOREN

Das Kaeser-Energie-Spar-System
(KESS) ermittelt die ftir lhren Betrieb
optimale Drucklufterzeugung unter

Einsatz moderner Datenverarbeitung.

Von KAESER KOMPRESSOREN
geplante Druckluftsysteme sind mit
zu 95 bis 98 Prozent ausgelasteten
Kompressoren

Abmessungen

‘(‘1041 —>

Ansicht von links

Druckluft-
anschluss R2

sehr wirtschaftlich. Sie liefern an-
wendungsgerechte Druckluftqualitét
zu niedrigen Kosten bei hoher Be-
triebssicherheit. Nutzen Sie dieses
Know-how. Lassen auch Sie lhre
Druckluftversorgung von KAESER
KOMPRESSOREN planen.
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Wahlen Sie je nach Bedarf/Anwendung den gewiinschten Aufbereitungsgrad:

Druckluftaufbereitung mit Kaltetrockner (Drucktaupunkt + 3°C)
Anwendungsbeispiele: Auswahl Aufbereitungsgrad ISO 8573-1

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Molkerei, Brauerei

Nahrungs- und Genussmittel-
herstellung

besonders saubere Forderluft,
Chemieanlagen

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Pharmaindustrie

Webmaschinen, Fotolabor

Farbspritzen, Pulverbeschichten

Verpacken, Steuer- und
Instrumentenluft

allgemeine Werksluft, Sand-
strahlen mit Giiteanforderung

Kugelstrahlen

Kugelstrahlen ohne
Giteanforderung

Forderluft fir Abwassersysteme

keine Qualitatsvorgaben

Staub Wasser Ol Keime

auf
'l Anfrage

auf
Anfrage

E
il (51
il (21
Bl [n |
Bl [a |

Fur nicht frostgeschtzte Druckluftnetze:
Druckluftaufbereitung mit Adsorptionstrockner (Drucktaupunkt bis -70 °C)

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Pharmaindustrie, Molkerei,
Brauerei

Chipherstellung, Optik, Nahrungs-

und Genussmittelherstellung
Lackieranlagen

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Prozessluft, Pharmaindustrie

Fotolabor

Besonders trockene Forderluft,
Farbspritzen, Feinstdruckregler

LGAI/InterCert

Zertifiziertes QW-System
1SO 9001:2000

LGA/InterCert

Zertifiziertes UM-System
1SO 14001:2004

bei KAESER-Schraubenkompressoren =

andere Anlage
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Aufstellung bei
stark schwankendem
Druckluftbedarf

Druckluftbehdlter T

ZK

%
KAESER

|-
/mm\
ECD

%

.

o
m@l!

=

Kompressor THNF

Aquamat

*im Kéltetrockner,
Serie TG bis Tl
sind FE-Mikrofilter

optional einbaubar.

Aufstellung bei
stark schwankendem
Druckluftbedarf

Druckluftbehélter AT FE ZK

www.kaeser.com

Erlauterungen:

THNF = Stofftaschenfilter
zum Reinigen staubhaltiger und stark
verschmutzter Ansaugluft

ZK = Zyklonabscheider
zur Ausscheidung von Kondensat

ECD = ECO-DRAIN
elektronisch niveaugesteuerter Kondensatableiter

FB = Vorfilter
FC = Vorfilter
FD = Nachfilter (Abrieb)

FE = Mikrofilter .
zum Ausscheiden von Olnebel u. Feststoffpartikeln

FF = Mikrofilter )
zum Ausscheiden von Olaerosolen und
Feststoffpartikeln

FG = Aktivkohlefilter
zur Aufnahme der Oldampfphase

FFG = Mikrofilter-Aktivkohle-Kombination

T = Kéltetrockner
zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis +3 °C

AT = Adsorptionstrockner
zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis -70 °C

ACT = Aktivkohleadsorber
zur Aufnahme der Oldampfphase

FST = Sterilfilter
fir keimfreie Druckluft

Aquamat = Kondensataufbereitungssystem
DHS = Druckhaltesystem

Druckluftfremdstoffe:

E Staub - |

B Wasser/Kondensat - |

| . ol -]

[ Keime - |

Filtrationsgrade:

- Gesamt-

& Feststoffe/Staub') Feuchtigkeit?) ol

2 gehalt?)

8 max. max. Drucktaupunkt

@ | Teilchen- | Teilchen- |(x=W. il 8

é groBe pm | dichte mg/ in /i
m3 g/mé flussig)

0 2.B. fiir Reinstluft- und Reinraumtechnik

nach Riicksprache mit KAESER maglich

0,1 0,1 -70 <0,01

KAESER

KAESER KOMPRESSOREN GmbH

96410 Coburg — Postfach 2143 — GERMANY — Telefon +49 9561 640-0 — Fax +49 9561 640130
www.kaeser.com — E-Mail: produktinfo@kaeser.com
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") nach 1SO 8573-1:1991

(Die Angabe von Partikelgehalten erfolgt nicht nach
ISO 8573-1:2001, da die dort definierten Grenzwerte
fir Klasse 1 der Thematik Reinstraum zuzuordnen sind.)

?) nach ISO 8573-1:2001
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