Filtration Group Anwendungsbeispiel — Luftreinhaltung (FE) b Fabrikausriistung
Filtration Group Filterelemente mit unten offener Falte

Ausgangssituation Herausforderung

Unser Kunde ist ein klassisches Maschinenbauunternehmen und fertigt als fihrender Hersteller in Europa Ausstattungen fir Priifdienste Filtration Group Staubfilterelemente mit unten offener Faltung zur
an. Hierzu gehoéren Feuerldscher, Entleer- und Befiillgerate. Fiir den Service von Pulverfeuerldschern (Entleerung und Wiederbefiillung) Absaugung von Stauben aus Feuerldschern. Es handelt sich bei dieser
kommen Pulver-Sauga-Maschinen zum Einsatz. So wird beim Befiillen der leere Feuerldscher elektropneumatisch an die Abfllléffnung Anwendung um einen Produkffilter, d.h. groRe Mengen des Léschpulvers
gepresst und der automatische Fullvorgang wird gestartet. Nach Erreichen des eingestellten Fullgewichtes unterbricht ein befinden sich immer im Gerat. Einsatz von Polyestervlies mit PTFE-
Pneumatikventil den Léschpulverfluss und der Reversiervorgang wird eingeleitet. Nach Abschluss des Reversiervorganges werden alle Membran zur effektiven Abscheidung der gesamten Staubmenge auf der
Ventile geschlossen. Der automatische Fllprozess ist beendet und der Feuerldscherbehalter kann abgesenkt und enthommen werden. Membranoberfliche. Durch den Wechsel von Tiefen- auf
Bei diesem Prozess entstehen Staube, die abgesaugt werden mussen. Es werden ausschliel3lich trockene Ldschpulver aus aktiven Oberflachenfiltration wurde die Verklebung der FG Filterelemente
Feuerléschern durch eine Pulver-Saug-Maschine entfernt, in der Filtration Group Filterelemente der Type KE 3225 Tl 56-0,2 integriert optimiert um hier ein offenes Filterelement mit erstmals 45 Falten zu
sind. schaffen.

Technische Daten

Losungsansatz

= Filtration Group hat fiir diesen Anwendungsfall zylindrische Filterelemente mit einer offenen Falte gewahlt

m  Durch den zweischichtigen Aufbau des verwendeten Filtermaterials Ti 56 (Polyestervlies mit feinporiger PTFE-
Membran) werden auf optimale Weise die Vorteile der Oberflichenfiltration genutzt. Abscheiderate von
99,9 % bei 0,3 ym

m Verlangerung der Standzeit durch Austausch des Tiefenfilterprozesses gegen eine Oberflachenfiltration

= Einsparung von Montagezeit und damit verbundene Verldangerung der Standzeit, durch Austausch von
zehn vorhandenen Tiefenfilter durch 2 Filtration Group Staubfilterelemente mit unten offener Falte

m  Rohgasseitige Montage uber einen Gewindestutzen RD 60 x 4 an der
Filterplatte

m  Filterelemente: 2 x KE 3225 Ti 56-0,2

m  Filtermaterial: Ti 56/2: zweischichtiges Polyestervlies mit feinporiger
PTFE-Membran mit einer Gesamtfilterflache von 0,4 m?

m  Faltenanzahl: 45 — offene Faltung

= AuRendurchmesser: 115 mm

= Lange: 198 mm

Kundennutzen
m Sterngefaltete Filtration Group Staubfilterelemente mit unten offener Falte zur Abscheidung feinster Partikel aus
dem Loéschpulverfluss bieten eine grofe Filterflache auf kleinem Raum

Hohere Elementstandzeit und optimierte Energieeffizienz durch Wechsel von Tiefenfilter auf Oberflachenfilter
Verbessertes Abreinigungsverhalten durch eine am Filterelement unten offene Faltung

Vermeidung von Totrdumen und Ablagerungen

Kosteneinsparung durch reduzierten Elementwechsel pro Jahr
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